
表1　「要求特性とめっきの関係」
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クロムめっき ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○

黒クロムめっき ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ◎

ニッケルめっき ◎ ○ ○ ※ ○

銅めっき ◎ ◎ ○ ○ ○ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ※ ◎

金めっき ◎ ○ ○ ◎ ◎ ○ ○

銀めっき ◎ ○ ◎ ○ ○ ○ ◎ ◎ ◎ ◎

すず・コバルト合金めっき ◎ ○ ○ ○ ○

フェルマイト処理 ◎ ○ ◎ ◎ ※ ○ ○ ○ ○ ※ ○ ○ ○

◎：もっとも効果あり。　　　　○：効果あり。　　　　　　※：めっき析出条件、使用条件によっては効果あり。
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フェルマイト処理 ◎ ○ ◎ ◎ ※ ○ ○ ○ ○ ※ ○ ○ ○

亜鉛めっき ○ ◎ ※ ○ ○ ※ ※ ※ ※ ※ ○

アロジン処理 ◎ ○

アルマイト処理 ◎ ◎

黒クロムめっき ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

硬質クロムめっき ◎ ○ ◎ ◎ ○ ※ ◎ ○ ○ ※ ○ ◎ ○ ○ ◎ ※

ニッケルめっき ○ ○ ○ ○ ○ ※ ※ ○ ○ ○ ○

無電解ニッケルめっき ○ ◎ ◎ ○ ※ ◎ ○ ○ ○ ※ ※ ◎ ◎ ○ ◎ ◎ ◎ ◎

すずめっき ○ ○ ※ ○ ○ ○ ◎ ○ ○

銅めっき ◎ ○ ◎ ◎ ※ ◎ ◎ ◎ ○ ◎

金めっき ◎ ○ ※ ◎ ○ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ○

銀めっき ○ ※ ◎ ◎ ○ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

分散(複合)めっき ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○
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ジオメット（R) ◎
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